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Welding solutions at their best...

Der neue online T-PUT Calc
The new online T-PUT Calc

Die praktische Hilfe zur Ermittlung des Verbrauchs von SchweiBBzusatzwerkstoffen!

Wir entwickeln innovative Produkte und niitzliche Anwendungen fiir unsere Kunden. Mit unserem online
verfligbaren T-PUT Calculator bieten wir lhnen ein Hilfsprogramm an, mit dem Sie einfach und schnell den
Verbrauch von SchweiBzusatzwerkstoffen berechnen kénnen. Dariiber hinaus erhalten Sie eine vollstindige
Dokumentation der Verbrauchsberechnung mit allen verwendeten Schweinahtparametern.

Your practical tool to calculate filler metal consumptions for your welding processes

We develop innovative products and efficient applications for you. Our T-PUT Calculator available online provides
a programme that makes it easy for you to find out how much filler metal your processes require.
It also supplies a full documentation of the calculation including all used weld parameters.

T.PUT Calc T-PUT Calc, die niitzliche Hilfe!
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Convince yourself and test us:

www.t-put.com
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